Erfassungsprofil fir individuelle CNC-Auftrage
Im Folgenden wird beschrieben welche Informationen benétigt werden, um individuelle CNC-
Auftrage vollstandig erfassen zu kdnnen.

Um ein Angebot zu erhalten oder falls Sie Rickfragen haben, wenden Sie sich bitte an:

Matthias Assmann 0561 /94177-341 massmann@joka.de

Erfassungsprofil:
Wir bendétigen eine Zeichnung. Hierbei sind zwei mogliche Wege zur Ubertragung definiert: ,,Export
aus einem CAD-Programm“ und ,Hand Zeichnung vom Kunden®,

Export aus einem CAD-Programm:

Palette-CAD: P3D-Datei
Standardformat: DXF-Datei je Bauteil

Hierbei missen die MaRe und Bearbeitungen der Platte in der Zeichnung malstabsgetreu sein.
AuRerdem wird eine Ubersicht aller Platten, beispielsweise als PDF-Datei, benétigt. Die Namen der
DXF-Dateien sollten so gewahlt werden, dass ein Bezug zur Ubersicht entsteht, sodass eine eindeutige
Zuordnung moglich ist.

Beispiel Ubersichtsdatei mit Namen:

|Erdgeschoss HG‘ 10 Stiick| Musterplatte_1 8 Stiick| Musterplatte_2
& 1722 o b 1222 o
0 561 , 5861 , 661 20 591 591
=) S
' Z
4.664 ol e 3.664 sl o
1.06m? N 0.75m? I
Festpunkt Festpunkt

Beispiel DXF-Datei Inhalt mit Bohrungen: Musterplatte_1.dxf
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Hand Zeichnung vom Kunden:

Sollte ein DXF-Export nicht moglich sein, benétigen wir eine moglichst Aussagekraftige Hand
Zeichnung (zum Bespiel als PDF-Datei) mit allen MaRangaben der Platten und Bearbeitungen. Senden

Sie diese bitte an den oben genannten Ansprechpartner.



